TEM PROTOKOLÜ
1.FİKSASYON (+4 derecede)
%4’lük Gluteraldehit(0.1 M Sörensen Fosfat Tamponunda hazırlanmış) te 2 saat

2.YIKAMA (Oda ısısı, rotatorda)
  0.1 M SFT ile yıkama yapılır oda ısısı  rotatorda   3*10 dak.

3.OSMİYUM TETRAOKSİT(OsO4) FİKSASYONU (Oda ısısı, rotatorda)
   %1’lik SFT’nda hazırlanmış OsO4 fiksatifi ile yapılır. Oda ısısı rotatarda 2 saat
4.YIKAMA  (Oda ısısı, rotatorda)
   0.1 M SFT ile yıkama yapılır 3*10 dak.

   Son yıkamada şişeler değiştirilir.

5.DEHİDRATASYON (+4 derecede)
%30 etanol                   3*10 dak
%50 etanol                   3*10 dak.

%70 etanol                   3*10 dak.

6.EN BLOC STAINING(+4 derecede):
   %75’lik etanol ile hazırlanmış %1’lik URANİL ASETAT solusyonunda 1 saat

7.DEHİDRATASYON(+4 dercede)(devam)
%80 etanol                     3*10 dak.

%90 etanol                     3*10 dak.

%96 etanol                     3*10 dak.

%100 etanol                   3*10 dak.

8.ARA ÇÖZELTİ 

A-Propilen Oksit………………………………….10 dak*2

B-Propilen Oksit+(Araldit Ana Karışımı+%2 oranında Hızlandırıcı BDMA)(1:1)

   Bu solusyonda 4 saat boyunca RT da rotatorda dokular döner.

9.GÖMME
   Gömme işlemine geçmeden önce  parçalar kürdan yardımı ile şişelerden çıkarılır ve süzgeç     kağıdı üzerinde yuvarlanarak fazla araldit alınır.  Ayrı bir şişe içindeki bu karışıma parçalar alınıp, oda ısısında 1 gece rotatorda döndürülür ve aşağıdaki karışıma (1.Araldit) gömülür. Gömme işleminin ardından 60 dercede 48 saat bekletilir. Blok haline geldikten sonra kalın ve ince kesitleri alınır.

